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Bild 1. Federenden angelegt Bild 2. Federenden Bild 3. Federenden
O und geschliffen O angelegt O angelegt, geschmiedet
und geschliffen
1 Anzahl der federnden Windungen n = 10 Zulaessige Abweichungen
, _ nach DIN 2095 nach
Gesamtanzahl der Windungen nt = Guetegrad DIN 209
1 2 3
2 Windungsrichtung rl‘ech'ts O De, Di, Dm O O 0 0
inks O Lo @) 0 @) 0)
F1 bis Fn O O O O
3 Entgraten der Federenden !’1|Ch‘t O el , e2 O O @) @)
innen O Draht- oder| je nach dem verwendeten Halbzeug
aussen O Stabdurch- [ nach DIN 2076 QO nach DIN 2077 O
Arbeltsweg (Hub) h = messer d | nach DIN
11 | Fertigungsausglelch durch:
Lastspielfrequenz n= o) wenn eine Federkraft und die zuge-
: . X Lo O
hoerige Laenge vorgeschrieben sind
Arbeitstemperaturbkereich von bis Grad C
n und @)
b) wenn elne Federkraft, die zugehoerigq o
Draht= oder gezogen O Laenge und LO vorgeschrieben sind
Staboberflaeche gewalzt O o 9 n und o)
spitzenlos geschliffen QO De, Di, (Dm)
Feder kugelgestrahlt O L0, n und
© wenn zwel Federkroefte und die zu- d O
Oberflaechenschutz : gehoerigen Laengen vorgeschrieben
<ind L0, n und o)
91 Werkstoff: De, Di, <Dm)
12| Setzlaenge Ungesetzt zu liefernde
9 9
. Prueffedern setzen ! Z;crl‘er(;rl\sdfgr‘f‘en loenger
Zulaessige Schubspannung tau zul = uebrige Federn gesetzt O
gerechnet mit Schubmodul G = ungesetzt O liefern
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